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1 Norma de referéncia
“‘“Norma de Acgos para Armaduras Ordinarias, de Macau (NA)” (Macau Standard for Steel
Reinforcement Bars).

BS 4449:2005+A3:2016 Steel for the reinforcement of concrete. Weldable reinforcing steel. Bar, coil

and decoiled product. Specification

GBI/T 1499.2-2018 Aco para o refor¢o de betéo - Parte 2: Barras nervuradas laminadas a quente.

2 Procedimento de aprovacgéao
Antes de qualquer fornecimento, a informacédo do fabricante, por catalogo de producéo, certificados
acreditados do sistema de qualidade de fabrico e certificados de caracteristicas mecénicas de cada

tipo e dimenséo de vardes de aco , deverd ser submetida para verificacdo de conformidade.

A verificag&o de conformidade inclui o seguinte:
o Caracterizagdo geométrica: diametros, secc¢fes, nervuras, massa por metro, etc.
o Composicdo quimica: C, S, P, Mn, Si, V, N, Cr, Mo, Ni e Cu
o Caracterizagdo mecénica (resisténcia a trac¢do): tensao de cedéncia, tensdo de rotura,
extensdo e dobragem-desdobragem

o Comprovacao evidente de existéncia de sistemas de controlo de producgéo

3 Procedimento de recepcao
3.1 Armazenagem no local de obra

Cada lote de vardes de aco deverdq ser armazenado separadamente por diametro, classe, e
fabricante, de forma que ndo haja contacto com o terreno e de maneira a facilitar identificacéo e

amostragem.

Nota: por “lote” entende-se qualquer quantidade de vardes do mesmo classe, fornalha, diametro, e

condicao, entregue no local da obra e proposto para recepgéo conjunta.

3.2 Informacéo a submeter

O correspondente Certificado de Producao (Mill Certificate) do fabricante e quantidade de cada

entrega sera submetido para recepcao da amostragem.
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3.3 Amostragem

A frequéncia de amostragem devera para o ensaio de tracdo ser a seguinte:

Lote com menos do que 10 ton : 3 provetes
Lote de 10 a 30 ton : 6 provetes
Lote com mais do que 30 ton : 9 provetes

A frequéncia de amostragem para o ensaio de dobragem e desdobragem deve ser a seguinte:

Lote com menos do que 60 ton : 3 provetes

Se exceder 60 tons, mais 1 amostra por

: 3 provetes
cada 60 tons
Determinacao de composicao quimica
1 teste / fornalha . 1 provete

Nota: O comprimento de provete devera ser aproximadamente 1m.

3.4 Ensaios

As caracteristicas geométricas (massa por metro) e as propriedades de resisténcia a traccdo
(tensBes de cedéncia, resisténcia a rotura e extensdo apos rotura) serdo ensaiadas e verificada a

conformidade de cada provete de ensaio com a norma de referéncia.

Ensaios de composi¢ao quimica, fadiga e aderéncia das armaduras seréo efectuados a pedido.

4 Critério de aceitacao
Se no conjunto dos provetes colhidos numa lote, mais do que uma das verificagbes ou ensaios
referidos for desvavoravel, essa lote devera ser rejeitada.

No entanto, se apenas uma das destas verificacdes for desfavoravel, no conjunto dos provetes
ensaiados numa lote, o o dobro de provetes para ensaio devem ser colhidos na mesma lote. Se

gualquer resultado do segundo conjunto néo for satisfatorio, essa lote sera rejeitada.



